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1. INFORMACION GENERAL
Fabricante: INDUSTRIAS ALCORENSES CONFEDERAS, S.A. (INALCO)

C/ San Salvador 54,

12110, L’Alcora (Castellon)

Espafa

Contacto: Cesar Delegido c.delegido@inalco.global

1.1 Informacion de la compaiiia

INALCO es una empresa globalizada que enfoca como misién provocar el cambio mediante el

liderazgo mundial en innovacion, creando nuevas soluciones, tendencias tecnolégicas y de moda

para conquistar el futuro generando la mayor diferenciacion y el maximo valor afadido basando su

filosofia empresarial en cinco pilares fundamentales: Etica, Innovacion, Calidad, Servicio-marketing y
Sostenibilidad.

ECOINALCO es el compromiso publico de INALCO con el medio ambiente y la sociedad e incluye
todos los recursos humanos y tecnolégicos destinados a prevenir el impacto ambiental derivado de
su actividad industrial, revisando de forma continua los procesos e inversiones necesarias para un

desarrollo sostenible y coherente con sus principios.

INALCO, es consciente de la importancia que tiene su contribuciéon en el desarrollo de practicas
responsables que respeten el medioambiente y permitan el avance de la sociedad hacia un mundo
mejor. Como empresa responsable que crece desde una perspectiva sostenible, Inalco considera
prioritario el control medioambiental de su actividad dotando de todos los medios técnicos, humanos

y econdmicos a su alcance para prevenir el impacto ambiental que pueda generar su actividad y
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garantizar la seguridad de sus trabajadores y clientes frente a los riesgos derivados de su trabajo y

medioambientales.

Esta perspectiva sostenible se fundamenta en un sistema productivo eficiente a todos los niveles:
energético, bajas emisiones, bajo consumo de agua y promoviendo un modelo de negocio que

apueste por la economia circular.

La identificacién y gestion de los riesgos medioambientales resulta fundamental para Inalco,
disponiendo, mas alla de las obligaciones legislativas, de procedimientos de control de los riesgos

ambientales que permiten un control ecoeficiente de los procesos de produccién.

La adopcién de medidas destinadas a paliar los efectos del cambio climatico viene facilitada por las
constantes inversiones en nuevas tecnologias de fabricacién y la mejora constante de los procesos
productivos que contribuyen a la excelencia operacional, clave para alcanzar un consumo de energia 'y

de recursos mas eficiente encaminados a alcanzar la neutralidad del carbono.

De esta forma, Inalco mantiene una politica medioambiental basada en cuatro importantes pilares

basicos en los que fundamenta su estrategia para conseguir importantes logros de sostenibilidad.

Reciclaje y optimizacion.
Todos los residuos generados son tratados por gestores autorizados.
El 95% de los residuos generados en el proceso de produccion se

destinan al reciclado para la elaboracion de diferentes productos o su

entrada en la cadena de produccién como materias primas.

El consumo de recursos naturales hidricos, materias primas y energia, se optimizan mediante el uso

de las mejores técnicas disponibles (MDT)

Ahorro energético.
El uso de energia de gas natural en los procesos térmicos supone
importantes reducciones de contaminantes atmosféricos, por tratarse

de la fuente energética menos contaminante.

La constante inversidon en nuevas e innovadoras tecnologias contribuye a un importante avance en la
productividad y reduccién del consumo energético y recursos naturales en el proceso de fabricacién

de los productos.
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Reduccion de emisiones.

we La realizacion peridédica de mediciones y el control continuo de los
.. . .7 . .

co subprocesos contribuyen a una reduccién de las emisiones en valores

2 muy inferiores a los pardmetros establecidos por la legislacién

vigente.

Inalco utiliza filtros de particulas en todos los procesos susceptibles de emisiones de particulas y
sistemas de filtrado en los focos emisores de los hornos logrando una importantisima reduccién de

los gases responsables del efecto invernadero (GEI)

Innovacion y tecnologia.

La inclusion de las ultimas tecnologias en el proceso productivo
@ permite importantes ahorros energéticos y la fabricacion de
materiales de elevado valor estético y oOptimo comportamiento

medioambiental.

La tecnologia H,O FULL DIGITAL introduce el agua en sustitucion de los disolventes como base para

la decoracién con tintas y esmaltes.

Con ello se obtienen productos con la maxima definicién sin generar emisiones contaminantes y se

reduce el consumo de agua en el proceso productivo.
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PROCESO DE FABRICACION SOSTENIBLE

El elevado compromiso de Inalco con un desarrollo sostenible de su actividad viene reflejado en todas

y cada una de las actividades de su proceso productivo, distribucidon y comercializaciéon de sus

productos introduciendo técnicas y tecnologias orientadas hacia una importante reduccién del

impacto ambiental.

LIBRE DE
EMISIONES
cov

Por las actividades que desarrolla la empresa, uno de los factores que cobra especial
importancia viene definido por la consecuciéon como objetivo “residuo cero”. Para
ello se han implantado estrategias dirigidas a la reincorporacion de los residuos de
materiales tanto en crudo como en cocido que permitan su inclusién, previo

tratamiento, nuevamente en la cadena de produccion.

Las instalaciones tanto internas de la factoria como externas se encuentran
debidamente pavimentadas para evitar la generacién de cualquier tipo de polvo en la
circulacion vial o trasiego de materias primas. Las tolvas de descarga de camiones
con materia primas estan debidamente tunelizadas y disponen de cierre de cortina
para evitar la salida de material pulvurento.

Los subprocesos térmicos se encuentran optimizados mediante aplicacién de las
mas modernas tecnologias y las corrientes de calor residual del proceso de coccién
estas reorientadas para su aprovechamiento en los subprocesos de secado de
forma que se obtiene un importante ahorro energético a la vez que una disminucién
de las emisiones de CO, asociadas a los citados procesos térmicos.

La electrificacion de los sistemas de movimentaciéon de materiales y circulacién por
el interior de las instalaciones de produccion y centro logistico, contribuyen a una
reduccion del consumo de combustibles fésiles y su repercusion en las emisiones de
CO2.

Los materiales MDi de Inalco basan su composicién en productos minerales de
elevada pureza y naturaleza inorganica exponiéndose a tratamientos térmicos de alta
temperatura (1195-1200°C) obteniendo como producto final materiales totalmente
inertes que no emiten ningun tipo de emisiones ni compuestos orgdnicos volatiles
(Covs).

Los esmaltes y pigmentos utilizados en su elaboracidon estan libres de metales
pesados como el cadmio o plomo y tras el proceso de coccién son totalmente aptos

para el contacto con los alimentos.

Inalco introduce la tecnologia H20 FULL DIGITAL en su proceso productivo como
primera empresa a nivel mundial en el uso de esta tecnologia. H20 FULL DIGITAL
utiliza el agua como base para la decoracién de esmaltes y tintas mediante sistemas
digitales. Con ello se obtienen productos con la maxima definicién, una importante

reduccion de emisiones contaminantes y reduccion de recursos hidricos.
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2. PRODUCTO

2.1 ldentificacion del producto

Partiendo de la naturaleza como fuente de inspiracion, las superficies MDi estan compuestas por una
seleccién de los mejores minerales que gracias a un innovador proceso productivo acelera el ciclo
litolégico natural obteniendo un producto con innovadoras caracteristicas estéticas, técnicas y
totalmente sostenible.

Las superficies incluidas en este estudio pertenecen al grupo de absorcion Bla clasificaciéon basada
en la norma UNE-EN 14411:2016 equivalente a la norma ISO 13006:2018 con absorcion de agua

inferior a 0.5%.

El producto no contiene resinas ni aditivos organicos por lo que no se utilizan reacciones de
polimerizacién para su obtenciéon partiendo de una composicién quimica a base de minerales

totalmente inorganicos.

El producto se clasifica con el cédigo CPC 376

La versatilidad y personalizacion de los diversos usos del producto impiden la estandarizacion de
formato, espesor y tipo de acabado superficial. No obstante, en la elaboraciéon de esta DAP se han
tenido en cuenta los distintos espesores, diversidad de formato y caracteristicas de las distintas
materias primas empleadas en la elaboracion del producto cubriendo con ello las diferentes
posibilidades arquitecténicas del producto. Asi, esta Declaracion Ambiental de Producto (DAP)
describe los impactos ambientales correspondientes al producto “MDi superficie de piedra
sinterizada" bajo diferentes acabados comercializados y referencias de espesor de 4 mm, 6 mm, 12

mmy 20 mm.
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Figura 1: Superficie MDi.

2.2 Uso previsto del producto
MDi es una innovadora superficie para encimeras, bancadas, recubrimiento de mobiliario, pavimento y
revestimiento donde convergen gran formato, elevado disefio y materiales de ultima generacion que

aportan elevadas caracteristicas técnicas y funcionales.

El producto se puede manufacturar con refuerzo de malla de fibra de vidrio por razones de seguridad y
reforzar la estructura del producto.
Las superficies MDi se comercializan en espesores de: 4 mm (9.5 Kg/m?), 6 mm (14.2 Kg/m?), 12 mm

(28,4 Kg/m?) y 20 mm (47.3 Kg/m?) con el mismo proceso de produccion.

MDi | ANTIBACTERIAL, €S una innovacion totalmente revolucionaria que aumenta las caracteristicas
higiénicas propias de las superficies MDi. Con esta nueva tecnologia, las superficies no solo previenen
la aparicion de bacterias, hongos, virus y protozoos, sino que las destruyen y evitan su proliferacion. A
diferencia de otros productos desinfectantes quimicos, la actividad de Antibacterial es continua y
duradera, sin posibilidad de eliminarse a través de la limpieza.

Este inédito desarrollo es totalmente ecolégico y no contaminante, ademas de ser inocuo para otros
seres vivos. Mediante esta aplicacion, el producto MDi puede ser utilizado en cualquier tipo de
espacio donde la higiene es primordial: no solo cocinas, sino también laboratorios, hospitales,

universidades, espacios publicos, zonas comerciales...
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2.3 Datos técnicos y caracteristicas fisicas:

En la siguiente tabla vienen reflejadas las principales caracteristicas técnicas de las superficies MDi:

CARACTERISTICAS FISICAS

Absorcién de agua EN-ISO 105645-3 E<05% E<01%
Resistencia a la flexion (N/mm?) EN-ISO10545-4 > 35N/ mm? Supera el valor requerido

12mm /20 mm >1.300N
Fuerza de rotura (N) EN-ISO 10545-4 Supera el valor requerido

6mm >700N

Impacto péndulo UNE-EN 12600 4mm Resiste
Dilatacién térmica lineal EN-ISO10545-8 Métodlo disponible <OX10°8K"
Resistencia al choque térmico EN-ISO 10545-9 Método disponible Resiste
Resistencia a la helada EN-ISO 10545-12 Exigida Resiste
Resistencia al cuarteo EN-ISO 10545-1 Exigida Resiste
Resistencia a los rayos UV DNB10924 | - Sin alteraciones

CARACTERISTICAS QUIMICAS

Acabados pulidos

Resiste (LB - LA)

Resistencia acidos y bases en baja concentracion EN-ISO 10545-13 \nlcﬁ;CSQa p?r
e labncame Resto Acabados Resiste (LA)
Resistencia a los productos domésticos de limpieza '
N . EN-I1SO 10545-13 Min.B Resiste (A)
y aditivos para agua de piscinas
Resistencia a manchas EN-ISO 10545-14 Min.Clase 3 Clase 5

CARACTERISTICAS DIMENSIONALES: DESVIACION ADMISIBLE RESPECTO DE LA DIMENSION DE FABRICACION **
Longitud y anchura EN-ISO 10545-2 +0,3% /+10 mm +0,3% [ +10mm
Grosor EN-ISO 10545-2 +5% [ +0,5mm +5% [+0,6mm
Rectitud de lados EN-ISO 10545-2 +0,3% [ +t0,8 mm +0,3% [/ +0,8 mm

Ortogonalidad

EN-ISO 10545-2

+0,3%/+15mm

+03% [ +15mm

Planaridad de la superficie

EN-ISO 10545-2

+04% / +1,8 mm

+04% [ +£1,8 mm

Aspecto superficial

EN-ISO 10545-2

Min. 95% piezas
libres de defectos

Min.95% piezas
libres de defectos

* Resultados obtenidos sobre las muestras ensayadas.
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2.3 Descripcion de los componentes del sistema

Las superficies MDi se fabrican partiendo de estudiadas composiciones de minerales de elevada
pureza con un rango de composicién variable, sinterizada a alta temperatura y basada
fundamentalmente en los componentes resefiados en la tabla adjunta:

Tabla 1: Tabla composicion del sistema MDi.

MATERIAL MATERIAL
MATERIA PRIMA PORCE/NTAJE RECICLADO, RENOVABLE,
° PESO % PESO %
0% 0%

ARCILLAS 30-40%
FELDESPATOS 25-30% 0% 0%
MATERIAS PRIMAS o
BLANQUEANTES il D WS
MATERIAS PRIMAS o
FUNDENTES Ul LR LR
PIGMENTOS INORGANICOS 3-4% 0% 0%
OTROS ADITIVOS 4-10% 0% 0%
% PESO
PACKAGING SOBRE EL
PRODUCTO
HIERRO 0,7%
CARTON 0,1%
PLASTICO 0,0%
MADERA 1,8%

Los materiales de envasado son film 100% reciclado, cajoneras de madera de diferentes tamafios,
estructuras metalicas y protecciones de carton. La cantidad de materiales de embalaje varia segun el
formato a embalar.

Durante el ciclo de vida del producto, no se ha utilizado ninguna sustancia peligrosa incluida en la
"Lista de sustancias candidatas a la autorizacién (SVHC)" en un porcentaje superior al 0,1% del peso

del producto. Todas las cantidades especificadas en la tabla de descripcion de componentes del

aditivo sistema MDi en conjunto, unificando todas las etapas del ciclo de vida.
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Tabla 2: Cantidad de carbono biogénico en el producto.

RESULTADOS POR UNIDAD DECLARADA

CONTENIDO EN CARBONO UNIDAD Cantidad
BIOGENICO
Contenido biogénico en el producto KgC 0
KgC 7,07E-02

Contenido biogénico en el packaging

Esta EPD se refiere al producto MDi (en términos de composicion, mas detalles en Informacion sobre
el contenido).

3. INFORMACION DEL LCA

UNIDAD DECLARADA 1 kg de producto MDi.

LiIMITES DEL SISTEMA De “Cuna a tumba + médulo D” (A + B + C + D)

VIDA UTIL DE REFERENCIA (RSL) 50 afos

Se considera como minimo 99% de consumo energético para
instalaciones de fabricacion

Se considera el 99% de la materia prima en masa.

Se han excluido los siguientes procesos:

- Fabricacion de equipos utilizados en la produccion, edificios o
cualquier otro bien de equipo

- Transporte de personal a la planta

- Transporte de personal dentro de la planta

- Actividades de investigacion y desarrollo

- Emisiones a largo plazo.

Siempre que ha sido posible se han evitado las asignaciones. Para los
casos donde no ha sido posible se realiza una asignacion fisica
ASIGNACIONES basada en masa. Los datos referidos a la composicion del sistema
han sido obtenidos de forma directa y se han analizado siguiendo los
principios de modularidad y quien contamina paga.

REGLAS DE CORTE

COBERTURA GEOGRAFICA Global

PERIODO 2022

Ecoinvent 3.8 (allocation, cut-off by classification) con la base de
SOFTWARE LCA UTILIZADO PARA EL datos Simapro 9.3.0.2 utilizados para los célculos de LCS. Los
CALCULO métodos LCA utilizados son acorde a la Norma UNE-EN 15804: EN
15804:2012 + A2:2019
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3.1 Calidad de los datos

Los datos recopilados referentes a componentes y energia corresponden al afio 2022 e
incluyen los datos de materias primas consumidas y consumo de energia. La plausibilidad y
coherencia de los datos recopilados ha sido verificada. Se puede considerar, por tanto, una
buena calidad de datos.

En el calculo del ACV del sistema no se han considerado los flujos relacionados con la
construccién de las plantas de produccion, las maquinas de aplicacién ni el transporte de los
empleados.

3.2 Otra informacion

El presente ACV ha sido llevado a cabo por Las facturas de consumo de
materiales y de energia han sido recogidas y comprobadas. El estudio cubre al menos el 95%
de los materiales y energia por médulo y al menos el 99% del total del uso de materiales y
energia de cada proceso unitario.

3.3 Ciclo de vida y conformidad:

La presente DAP incluye las etapas que se muestran en la tabla 3. Esta declaracion es del
tipo desde la cuna a la tumba.

Esta declaraciéon puede no ser comparable con las desarrolladas en otros programas o
conforme a documentos de referencia distintos; en concreto puede no ser comparable con
Declaraciones no elaboradas conforme a la Norma UNE-EN 15804: EN 15804:2012 +
A2:2019. De la misma forma, las declaraciones ambientales pueden no ser comparables si el
origen de los datos es distinto, no se incluyen los mismos médulos de informacién o no se
basan en los mismos escenarios.
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Tabla 3 : Limites del sistema. X: Médulo declarado; GLO: Global; ES: Espaiia
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4. ETAPAS DEL CICLO DE VIDA

Descripcion de los limites del sistema: Cradle to grave + module D

y Ny~ -
| ETAPA DE PRODUCTO II 1 ETAPA DE CONSTRUCCION ETAPA DE USO n ‘ ETAPA DE FIN DE VIDA I

Al SUMINISTRO C1 DEMOLICION
B1 USO
A4 TRANSPORTE

%) () &>
row='e axo
B2 MANTENIMIENTO
AS INSTALACION C2 TRANSPORTE
B3 REPARACION

o®
]
R

g P Y C3 TRATAMIENTO
<
\ h B7 USO DE AGUA ) \ RESIDUQOS

IR — " )

Figura 2: Etapas del ciclo de vida de un producto segun el analisis “de la cuna a la tumba”.

4.1 Etapa de Producto A1 - A3

Descripcion de la etapa:

La etapa de producto del sistema MDi se subdivide en los moédulos A1 suministro de
materias primas, A2 transporte hasta el fabricante y A3 fabricacién. La agrupacién de
estos tres médulos es una posibilidad contemplada por la norma UNE-EN15804: EN
15804:2012 + A2:2019 que se aplica en la presente DAP.

A1 Suministro de Materias Primas

Este modulo se refiere a la extraccidon y procesado previo de las materias primas y
fuentes de energia usadas en la fabricacion de los productos que componen el

sistema.
A2 Transporte

Este mddulo incluye el transporte de las materias primas hasta la planta de

fabricacion.
A3 Fabricacion

Este modulo contempla principalmente el consumo energético durante la fabricacion
del producto, asi como la fabricacién del producto. La etapa A3, correspondiente a la

fabricacién, aun guardando una fiel similitud con los procesos tradicionales de
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fabricaciéon ceramica, presenta grandes diferencias marcadas por la utilizacién de
materias primas de gran pureza y estudiada composicion, asi como el uso en el
proceso productivo de innovadoras tecnologias que confieren a los materiales
acabados excepcionales caracteristicas técnicas.
PREPARACION DE MATERIA PRIMAS ARCILLOSA MOLIENDA, TAMIZADO Y ATOMIZACION
DECORADO DDD ¥ CONFORMADO PRENSADO MEDIANTE SISTEMA DE BANDAS CONTINUAS
CORTE AL VUELO CORTE CONTINUO EN CRUDO MEDIANTE TVP
SECADO CONTINUO SECADO A TRAVES DE SECADERO HORIZONTAL CONTINUO
ESMALTADO Y DECORADO FULL DIGITAL SISTEMA DIGITAL DE APLICACION DE ESMALTE ¥

DECORADO EN BASE H:O

COCCION O SINTERIZACION COCCION MEDIANTE HORNO EKO

TRATAMIENTOS MECANICOS RECTIFICADO ¥ PULIDO

SELECCION Y EMPAQUETADO SISTEMA DE SELECCION MEDIANTE VISION ATIFICIAL

Figura 3: Esquema de flujo simplificado del proceso productivo de las superficies MDi

PREPARACION MATERIAS PRIMAS

INALCO, utiliza para su proceso de conformado del soporte ceramico, materias primas
arcillosas de gran pureza mediante estudiada composicién de mezcla de elementos
fundentes y refractarios que conjuntamente con arcillas de elevado contenido en
cuarzo dar lugar a composiciones que permiten un gran rendimiento cromatico del
soporte. Estas estudiadas composiciones permiten posteriormente durante el proceso
de sinterizacién o coccién la obtencion de materiales de elevada densificacién y

resistencia mecanica.
DECORACION DDD Y CONFORMADO

El sistema de decoracion digital en seco DDD, permite la obtencién de diversos efectos
naturales, mediante sistemas digitales de deposicion de polvo ceramico coloreado,

escamas o granulados de composicion vidriada, depositados sobre la banda de arcilla
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y previo al proceso de compactacion. Estos efectos naturales quedan perfectamente
integrados tras el proceso de compactacion continua del soporte. La introduccion de
la tecnologia Continua+, permite la compactacion o conformado que se realiza
mediante bandas y rodillos de presion contrapuestos permitiendo elevados niveles de
compactacion sin limites de formato perimetral. Este sistema confiere a las laminas de
MDi grandes ventajas técnicas al liberar las tensiones internas del material
conformado, tensiones que se producen en los sistemas de compactado tradicionales
mediante moldes y presién unidireccional sobre la pieza conformada. De igual forma
trasmite, a través de la banda superior apreciados relieves naturales que otorgan al

sustrato elevadas caracteristicas decorativas.
CORTE AL VUELO TVP

El proceso de corte al vuelo tras el subproceso de prensado permite la obtencién de
distintos formatos realizados a partir de las placas de gran formato. Este sistema de
corte en crudo tras el proceso de prensado o conformado realiza las funciones de
corte en continuo movimiento de las placas garantizando valores en las medidas de
corte con insignificantes diferencias perimetrales de los materiales sometido al
proceso. El sistema aporta una gran flexibilidad en la introduccion de diversos
formatos en la cadena de produccién sin demoras de tiempo permitiendo una enorme

flexibilidad y productividad en el proceso.
SECADO MEDIANTE SECADERO HORIZONTAL

El sistema de secado mediante secadero horizontal de 7 planos facilita un fuerte
aumento de la resistencia mecanica del material en crudo necesario para las
posteriores aplicaciones de esmaltado y decorado previas al proceso de coccion. Los
secaderos de ultima generacion utilizados en el proceso permiten un secado del
material ceramico en crudo con ciclos rapidos e importantes ahorros energéticos que
contribuyen a una reduccion de emisiones de CO2. Estos secaderos, equipados con
guemadores de combustidn reductor-regulador, facilitan una homogénea distribucién
del calor que se traduce en despreciables diferencias de T2 en toda la carga del

mismo.
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ESMALTADO Y DECORADO “FULL DIGITAL BASE H20"

INALCO, como primera empresa en la instalacion de la tecnologia de esmaltado y
decoracion “Full Digital Base H20", utiliza técnicas digitales para la deposicion de las
distintas capas de esmalte y la decoracién de imagenes de gran naturalidad y riqueza
cromatica que permite mediante el uso de tintas y esmaltes base agua una gran
reduccién de consumos hidricos y emisiones atmosféricas asociadas a su proceso de
produccion. Esta tecnologia facilita la produccién de grandes l[daminas con innovadores
disefios y enorme riqueza cromatica mediante la utilizacién en todo su proceso de
técnicas digitales que facilitan la decoracion en bajo relieves o zonas selectivas de la

superficie MDi.
SUBPROCESO DE COCCION MEDIANTE HORNO EKO

El subproceso de coccion se realiza mediante hornos EKO que combina la
incorporacion de quemadores autorecuperantes y celdas térmicas que configuran
gradientes de temperatura a lo ancho del canal inferiores a 3°C e importantes ahorros
energéticos y reducidas emisiones. El proceso de coccién a altas temperaturas
(1200°C) de los materiales MDi facilita las transformaciones fisicoquimicas de las
materias primas incorporadas en las laminas para obtener placas de MDi de gran
resistencia mecanica, superficies vitrificadas e importantes caracteristicas técnicas

asociada a una reducida absorcién a agua (AA < 0,1%).
TRATAMIENTOS MECANICOS

Los tratamientos mecanicos de rectificado y/o pulidos realizados como parte final del
proceso de produccién, incorporan a las superficies MDi importantes texturas
naturales al tacto y diversos niveles de brillo. El tratamiento del rectificado perimetral
de las placas confiere a las mismas despreciables diferencias entre lados inferiores a
0.3 mm. que aseguran un uniforme sistema de colocacion en las distintas superficies
de uso. Por otra parte, INALCO, ha desarrollado materiales de alto brillo (>80 GU) y
superficies de bajo brillo (>80 GU) y superficies de bajo brillo ((<20 GU) mediante
importantes desarrollos en el sistema de pulido que garantizan innovadoras y
naturales superficies MDi de elevado disefio y valor afiadido con importantes
caracteristicas técnicas de resistencia de manchas y acidos que garantizan las

distintas condiciones de uso.
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SELECCION Y EMPAQUETADO

Como parte final del proceso se lleva a cabo una visualizacién y clasificacion total de
las placas de MDi realizadas mediante sistemas de visién artificial que garantizan la
total calidad del producto. Estos sistemas basados inicialmente en lentes de alta
resolucion y rapida trasmisién de la imagen comparan cada una de las piezas
visionadas con referencia al patron establecido con un altisimo grado de exactitud,
garantizando la calidad del material visionado. Tras el proceso de visionado, y en
constante comunicacion de los sistemas, se realizan mediciones perimetrales y de
planaridad a través de sistemas automaticos de medicién en continuo que garantizan
errores maximos de 0,1 mm. en las mediciones aportando de esta forma una detallada

garantia de calidad como valor afadido a los materiales inspeccionados.

4.2 Etapa de proceso de construccion A4 — A5

Descripcion de la etapa:

La etapa de proceso de construccion del producto MDi se subdivide en los médulos A4

transporte hasta la obra y A5 instalacion.
A4 Transporte hasta la obra

Este mddulo contempla el transporte de los componentes del sistema desde el centro
de produccion hasta el lugar de aplicacién, incluyendo la posibilidad de un
almacenamiento intermedio. Se estima una distancia promediada del transporte

dependiendo del destino final del producto.

El transporte se calcula sobre la base de un escenario promedio cuyos parametros

caracteristicos se describen en la tabla siguiente.

PARAMETRO VALOR (expresado por

Unidad declarada)

Camion con una carga media 16-32 t
(euro 6) para transporte terrestre,
Consumo de combustible del vehiculo o medio de transporte  avién carguero de carga y distancia
utilizado media para transporte aéreo y buque
carguero de carga media para
transporte maritimo

Distancia total 2.936 km

Densidad aparente del producto transportado 2410 kg/m3

Utilizacion de la capacidad de carga (en volumen, incluyendo % asumido en la base de datos
el retorno del transporte sin carga) Ecoinvent

Factor de utilizacion de la capacidad de carga, en volumen 1 (predeterminado)

Figura 4: Etapa A4.
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A5 Instalacion
Este mddulo cubre la aplicacién del producto en la obra, e incluye:

- No existen residuos derivados de la aplicaciéon del producto, los residuos

producidos corresponden al embalaje del producto.

- El escenario de aplicacion mas representativo asociado al producto MDi no

requiere uso de agua ni energia al tratarse de una instalacion manual.

- Respecto al embalaje, se considera que el 100% del packaging usado durante la

instalacion se envia a vertedero.

- No se tienen en cuenta materiales auxiliares para la instalaciéon por tanto la

instalacion en vertical queda excluida del alcance de la presente DAP.

PARAMETRO VALOR (expresado por

unidad declarada)

Materiales secundarios usados en la instalacién Ninguno

Usodeagua jitros

Uso de otros recursos (electricidad) |wh

Consumo de electricidad durante el proceso de

instalacion 0 kWh

Residuo de material durante la instalacién enobra 14, 4a |os componentes
Los residuos del embalaje del
producto son depositados en
recuperacion (valorizacién) energética o vertido  vertedero.

Metodologia conservativa:
residuos de producto depositados
en vertedero.

Residuos de packaging (condisposicion final vertedero) 0,03 kg

Residuos en obra (recogida para su reciclaje,

(especificando la ruta)

Emisiones directas al aire, suelooagua ;e generan

Figura 5: Etapa A5.

En la declaracién no se contempla el impacto relacionado con el uso opcional de

productos o accesorios no expresados en la ficha técnica del sistema utilizado.

4.3 Etapa de Uso (excluyendo posibles ahorros) B1 - B7

Descripcion de la etapa:

Esta etapa se refiere al funcionamiento del edificio incluyendo cualquier emision al
medio ambiente originada por el empleo del producto (médulo B1) o por las
operaciones técnicas posteriores: mantenimiento (B2), reparacion (B3), sustitucién
(B4) o rehabilitacion (B5).
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- B1: Las emisiones de compuestos organicos volatiles al medio ambiente del
producto aplicado se consideran irrelevantes.

- B2-B5: Las prestaciones del producto considerado permiten concluir que su
vida de servicio iguala o excede la vida util del edificio. Una vez aplicados, los
componentes del sistema no requieren acciones u operaciones técnicas hasta
la etapa de final de vida, por lo que se considera que el producto no genera

cargas ambientales a esta etapa.

La etapa de uso incluye igualmente el uso de energia en servicio (médulo B6) y el uso

de agua en servicio (médulo B7).

- B6, B7: El producto no emplea electricidad durante su vida util. Sin embargo, si
hay un consumo de agua asociado a B7 por la limpieza, pero son operativas

que dependen del usuario y, por tanto, no se ha considerado.

4.4 Etapa de fin de vida, C1 - C4

Descripcion de la etapa:

Esta fase se compone de los mdédulos relacionados con el final de la vida util, C1 a C4,

detallados a continuacion:

- C1 Deconstruccién, demolicion: Como el derribo y/o desmantelamiento del
producto forma parte de la demolicion del edificio en si, se asume que el
impacto ambiental es sumamente reducido y por ello puede ser despreciado.

- C2 Transporte: Contempla el traslado de los residuos de construccion desde la
obra al punto de tratamiento de residuos.

- C3 Tratamiento de residuos: Incluye la reutilizacién, recuperacion y/o reciclaje
de los residuos. La Ley 7/2022 establece que los residuos de la construccion y
demolicion deben ser destinados a operaciones de reutilizacion, reciclado o a
otras formas de valorizacién minimo en un 70% y por ello se considera que el
producto es enviado a valorizacién tras la demolicion del edificio junto con el
material hormigonado extraido en un 70%.

- C4 Eliminacion de residuos: Se asume que el 30% de los residuos se desechan

en un vertedero y se considera una distancia media de 50 km.
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VALOR (expresado por
PARAMETRO unidad declarada)
Proceso de recogida (mezclado con el resto de
RcDs) MDi

Sistema de recuperacion  y;,|orizacién (70%)

Eliminacion (en vertedero) MDi 30%

Supuestos de transporte para el desarrollo del
P P P Camion carga media 16-32 t

escenario  (euro 6)

Distancia al vertedero 50 km

Figura 6: Etapa C1-C4

En el moédulo D se declaran los beneficios ambientales fruto de la reutilizaciéon y

reciclaje de productos, asi como la recuperacién de energia.

En esta DAP se consideran las cargas ambientales evitadas fruto del reciclaje
realizado a lo largo del ciclo de vida del producto, considerando que, el 70% del
producto es llevado a reciclaje y el 30% del producto es llevado a vertedero por lo que

se ha considerado beneficio ambiental.

En este mddulo no se ha computado un 70% de ahorro fruto del reciclaje efectuado a
lo largo del ciclo de vida. El beneficio derivado de este mddulo esta realizado sobre el

balance neto de materiales virgenes.
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5. IMPACTOS MEDIOAMBIENTALES DEL PRODUCTO MDI

Los resultados del ACV se detallan en las tablas de las paginas siguientes junto con la
interpretacion de los impactos globales producidos por unidad funcional (1 kg de
producto MDi). Los resultados estimados del impacto son sélo declaraciones relativas
que no indican los puntos finales de las categorias de impacto, la superacion de los
valores umbral, los margenes de seguridad o los riesgos

Para realizar el ACV se ha utilizado el software Simapro 9.3.0.2, junto con la base de
datos Ecoinvent 3.8.

Como modelos de impacto se han utilizado:
- CML-IA baseline V3.07/ EU25.
- ReCiPe 2016 Midpoint (H) V1.06 / World (2010) H.
- EDIP 2003 V1.07 / Default.
- Cumulative Energy Demand V1.11
- EF 3.0 Method (adapted) V1.02 / EF 3.0 normalization and weighting set.

- IPCC.2022
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CORE ENVIRONMEN

Global Warming Potential - fossil fuels (GWP-fossil) sy ekl

Global Warming Potential - biogenic (GWP-biogenic) Ll sindse

Global Warming Potential - land use and land use 2,54E-03  1,41E-04

change (GWP-luluc)

Global Warming Potential - total (GWP-total) RrecE U c0E

Depletion potential of the stratospheric ozone layer 7,26E-08  8,31E-08
ODP

Acidifcation potential, Accumulated Exceedance 416E-03  1,23E-03
(AP)

Europhication potential - freshwater (EP-freshwater) S,56E-05  7,73E-06

Europhication potential - freshwater (EP-freshwater) e

Europhication potential - marine (EP-marine) S B

Europhication potential - terrestrial (EP-terrestrial) hAF0E) i Ths)

Photochemical Ozone Creation Potential (POCP) PRFOE s

Abiotic depletion potential - non-fossil resources 1,93E-06  1,25E-06

(ADPE)
1,29E+01 5,43E+00

Abiotic depletion potential - fossil resources (ADPF)

1,40E-02
-6,92E-04
2,69E-05
1,33E-02
1,59E-09
5,48E-05
6,34E-07
2,06E-07
8,70E-06
9,70E-05
3,22E-05
3,18E-08

1,85E-01

0

0

6,74E-03
2,15E-06
5,46E-08
6,75E-03
1,60E-09
1,34E-05
1,06E-08
3,46E-09
2,23E-06
2,48E-05
8,73E-06
2,93E-10

9,57E-02

0

7,57E-04
3,91E-07
2,58E-08
7,58E-04
1,57E-10
7,80E-06
-2,40E-07
2,69E-09
3,39E-06
3,72E-05
1,04E-05
3,65E-11

1,01E-02

-2,72E-03
-3,97E-06
-2,79E-06
-2,73E-03
-2,68E-10
-1,98E-05
-2,40E-07
-7,80E-08
-5,90E-06
-6,83E-05
-1,89E-05
-2,31E-08

-3,22E-02

Disclaimer-(1)- Esta categoria de impacto se refiere principalmente al eventual impacto de las dosis bajas de radiacion ionizante en la salud humana del ciclo del combustible nuclear. No tiene en cuenta los

efectos debidos a posibles accidentes nucleares, a la exposicion profesional ni a las instalaciones subterraneas de eliminacion de residuos radiactivos. La radiacion ionizante potencial del suelo, del radén y

de algunos materiales de construccién tampoco se mide con este indicador.

Disclaimer-(2)- Los resultados de este indicador de impacto ambiental deben utilizarse con precaucion, ya que las incertidumbres sobre estos resultados son elevadas o la experiencia con el indicador es

limitada.
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Parameters

Global Warming Potential (GWP-GHG) 1,02E400  3,58E-01 1,39E-02 O 0 0 0 0 0 0 0 673E-03 0  748E-04 -2,69E-03

Disclaimer-(1)- Esta categoria de impacto se refiere principalmente al eventual impacto de las dosis bajas de radiacion ionizante en la salud humana del ciclo del combustible nuclear. No tiene en
cuenta los efectos debidos a posibles accidentes nucleares, a la exposicion profesional ni a las instalaciones subterraneas de eliminacion de residuos radiactivos. La radiacién ionizante potencial
del suelo, del radén y de algunos materiales de construccién tampoco se mide con este indicador.

Disclaimer-(2)- Los resultados de este indicador de impacto ambiental deben utilizarse con precaucion, ya que las incertidumbres sobre estos resultados son elevadas o la experiencia con el
indicador es limitada.

ADDITIONAL VOLUNTARY ENVIRONMENTAL IMPACT INDICATORS OF MDi

6,37E-08 4,55E-10 2,09E-10  -3,71E-10
1,36E-02  2,36E-02  3,80E-04 0 0 0 0 0 0 0 0  4,16E-04 0 4,24E-05  -1,09E-04
1,77E+01  4,22E400  2,20E-01 0 0 0 0 0 0 0 0 390E-02 0 511E-03  -5,36E-02
535E-10  1,36E-10  6,72E-12 0 0 0 0 0 0 0 0  504E-13 0 6,25E-14  -2,18E-12

Human toxicity, non-cancer effects 8,48E-09  4,26E-09  1,29E-10 0 0 0 0 0 ()} ()} 0 6,00E-11 0 7,59E-12 -4,94E-11
(HTP-nc)

Land use related impacts/Soil quality 1,08E+01  3,72E+00  1,46E-01 0 0 0 0 0 ()} ()} ()} 2,57E-04 0 1,24E-02 -4,65E-02
SQP
Disclaimer-(1)- Esta categoria de impacto se refiere principalmente al eventual impacto de las dosis bajas de radiacién ionizante en la salud humana del ciclo del combustible nuclear. No tiene en
cuenta los efectos debidos a posibles accidentes nucleares, a la exposicién profesional ni a las instalaciones subterraneas de eliminacién de residuos radiactivos. La radiacién ionizante potencial
del suelo, del radén y de algunos materiales de construccién tampoco se mide con este indicador.
Disclaimer-(2)- Los resultados de este indicador de impacto ambiental deben utilizarse con precaucion, ya que las incertidumbres sobre estos resultados son elevadas o la experiencia con el
indicador es limitada.

2,85E-08 9,47E-10

INDUSTRIAS ALCORENSES CONFEDERADAS, S.A. ( INALCO ) San Salvador 54 , 12110 — Alcora



- In ®
€l INALCO
I

35 8

T

Ll il
o
=
w

Use of renewable primary energy as energy carrier 3,05E+00  7,65E-02  3,13E-02 0 0 0 0 o0 0 o 0 147E-04 0 4,22E-05  -1,87E-03
Use of renewable primary energy resources used 2,44E-02  0,00E+00  2,44E-04 0 0 0 0 o 0 o 0 O000E+00 0 0,00E+00  0,00E+00
as raw materials (PERM)

Total use of renewable primary energy (PERT) 3,08E+00  7,65E-02  3,16E-02 0 0 0 0 0 0 0 0 147E-04 0  422E-05 -1,87E-03

Use of non renewable primary energy as energy 1,40E+01  577E+00  2,00E-01 0 0 0 0 0 0 o 0 102601 0 1,07E-02  -3,42E-02
carrier (PENRE)

Use of non renewable primary energy resources 1,0E-02  0,00E+00  1,10E-04 0 0 0 0 0 0 0 0 000E+00 O  O000E+00  0,00E+00

used as raw materials (PENRM)

Total use of non renewable primary energy 1,40E+01 577E+00  2,00E-01 0 0 0 0 0 0 0 0  1,02E-01 0 1,07E-02  -3,42E-02
resource (PENRT

Use of secondary material (SM) 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 0 0 0 0 0 0 0 0 000E+00 O  O000E+00  0,00E+00

Use of renewable secondary fuels (RSF) 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 O 0 0 0 0 0 0 0 000E+00 O  O000E+00  0,00E+00

Use of non renewable secondary fuels (NRSF) 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 O 0 0 0 0 0 0 0 000E+00 0  O000E+00  0,00E+00

Net use of fresh water (FW) 3,36E-03  6,05E-04 397E-05 0 0 0 0 0 0 0 0 26307 0 2,16E-07  -9,84E-04

Disclaimer-(1)- Esta categoria de impacto se refiere principalmente al eventual impacto de las dosis bajas de radiacién ionizante en la salud humana del ciclo del combustible nuclear. No tiene en cuenta
los efectos debidos a posibles accidentes nucleares, a la exposicion profesional ni a las instalaciones subterrdneas de eliminacién de residuos radiactivos. La radiacién ionizante potencial del suelo, del
radén y de algunos materiales de construccién tampoco se mide con este indicador.

Disclaimer-(2)- Los resultados de este indicador de impacto ambiental deben utilizarse con precaucion, ya que las incertidumbres sobre estos resultados son elevadas o la experiencia con el indicador es
limitada.
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ENVIRONMENTAL INFORMATION DESCRIBING WASTE CATEGORIES OF MDi

Parameters

Hazardous waste disposed (HWD) 1,20E-05 1,40E-05 2,65E-07 0 0 0 0 0 0 0 0 2,52E-07 0 2,54E-08  -7,22E-08
Non harzardous waste disposed (NHWD) 5,47E-02  2,80E-01 3,29E-02 0 0 0 0 0 0 0 0 4,63E-06 0 3,00E-01 -3,98E-04

Radioactive waste disposed (RWD) 1,35E-02  2,62E-04  1,37E-04 0 0 0 0 0 0 0 0 1,08E-06 0 1,56E-06  -1,64E-05

ENVIRONMENTAL INFORMATION DESCRIBING WASTE CATEGORIES OF MDi

Parameters
Components for re-use (CRU) 0 0 0 0 0 Y Y 0 0 0 0 (] 7,00E-01 0 (i}
Materials for recycling (MFR) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Materials for energy recovery (MER) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Exported electrical energy (EEE) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Exported thermal energy (EET) 0 0 0 0 0 Y Y 0 0 0 0 (] 0 0 (i}
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6. INTERPRETACION DEL ACV

El siguiente grafico permiten determinar qué etapas del Ciclo de Vida tienen mayor impacto en los indicadores ambientales seleccionados.

Non hazardous waste (kg) Use as energy carrier -Non Use as energy carrier - Climate change (kg CO2 eq)
Renewable (M)) Renewable (M))

Product stage A1/A2/A3 m Construction process stage A4 M Construction process stage A5

End of life stage C2 End of life stage C4 M Potential for reuse/recovery/recycling D

Figura 7: Impactos ambientales de MDi.

Water consumption (m3
depriv)
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7. OTRA INFORMACION DEL ACV

Ver las fichas de datos de seguridad de los componentes del sistema.

https://www.inalco.global/

8. CONTRIBUCIONES POSITIVAS AL MEDIO AMBIENTE

En INALCO, organizacion dedicada al disefo, desarrollo, produccién y comercializacion

de sistemas de productos ceramicos, ademas de comprometernos a cumplir la politica
de la calidad, gestion ambiental y seguridad y salud, vinculada a nuestro sistema de
gestion, muestra un firme compromiso con el medio ambiente y desarrolla nuestros
productos pensando en un futuro sostenible y eficiente, apostando por el [+D+i, una de

nuestras senas de identidad.

El desarrollo del material MDi permite desde un punto de vista comprometido con el
medio ambiente, la alineacion con el compromiso publico de Inalco con el medio
ambiente y la sociedad. Desde Inalco, se lanza la iniciativa “Ecoinalco” que comprende
la totalidad de los recursos humanos y tecnolégicos destinados a prevenir el impacto
de la actividad, asi como la continua revision de los procesos e inversiones necesarios
para procurar un desarrollo sostenible y coherente con los principios generales de la

empresa.

9. INFORMACION RELATIVA AL SECTOR EPD

Esta EDP es una declaracién del producto MDi.
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10. PROCEDENCIA DE LA INFORMACION
Ambito: Espafa
Periodo: 2022

La informacién se ha obtenido de las bases de datos Ecoinvent 3.8 y/o de los

proveedores de materias primas.

Bases de datos genéricas, e informacion

Materias de los proveedores o asociaciones de
e

productores
Produccién Datos propios
Transporte Informacién genérica o especifica
Aplicacion Informacion genérica o especifica
Vida en Uso Informacién genérica
Fin de Vida Informacién genérica

Informacioén especifica
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11. REFERENCIAS

General Programme Instructions of the International EPD® System. Version 4.0.

- 1SO 14020:2000: Environmental labels and declarations — General principles

- 1SO 14025:2006, Etiquetas y declaraciones ambientales — Declaraciones
ambientales tipo lll - Principios y procedimientos (2010).

- IS0 14040, Gestion ambiental — Anadlisis del ciclo de vida — Principios y marco
de referencia (2006).

- 1SO 14044:2006, Gestion ambiental — Analisis del ciclo de vida — Requisitos y
directrices (2006).

- PCR2019:14 Construction products - version 1.2.5 - CEN (2019): EN
15804:2012+A2:2019, Sustainability of construction works — Environmental
product declarations — Core rules for product category of construction
products)

- UNE-EN 15804:2012+A2:2019/AC:2021 — Declaraciones ambientales de
Producto — Reglas de categoria de productos basicas para productos de
construccién (2021).

- ACV Inalco (2023).
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